








6800 / 6900

GUIDE D’INSTALLATION

Tous les manchons de perforation de ROBAR sont
soumis a des essais d’étanchéité en usine avant expédition.

1. Effectuer une inspection visuelle du manchon pour s’assurer que le diamétre extérieur et la
dimension de la sortie correspondent a I'utilisation voulue. S’assurer que le manchon est complet
et qu’il ne manque ni boulons, ni rondelles, ni écrous.

2. Nettoyer le pourtour du tuyau sur lequel le manchon sera installé. S’assurer qu’il n’y a pas de corps
étrangers (galets ou débris) sur le joint d’étanchéité du manchon ou sur le tuyau. Lubrifier le joint
d’étanchéité du manchon avec un lubrifiant potable, certifi¢ NSF. ROBAR recommande SLIKSTYX.

3. Placer la section a bride du manchon sur le tuyau et le glisser en position.

4. Glisser la section arriére en position sur I'arriére du tuyau. Insérer les boulons dans les trous de
boulon correspondants et serrer les écrous a la main. Veiller a maintenir un espacement égal entre
les éléments du manchon de soutirage.

5. Serrer chaque écrou, en commengant au centre, puis en se déplagant vers I'extérieur tout en
alternant entre les sections du manchon. Serrer chaque écrou au couple de 80 pi-lb. Monter le
robinet de perforation sur la bride. S’assurer de supporter ou de bloquer le robinet.

6. Brancher la machine a percer les conduites. Effectuer un essai de pression du manchon de
perforation avant de percer le tuyau. L’essai peut étre fait en utilisant la machine a percer les
conduites ou par la prise de test de % po. Si I'essai est fait par la prise de test, avant
d’effectuer I'essai, appliquer suffisamment de ruban téflon pour assurer I'étanchéité de la prise
de test de % po.

7. Effectuer 'opération de perforation. S’assurer de vérifier le couple de serrage de chaque écrou
avant le remblayage.

La pression de service nominale du manchon de soutirage est de 150 PSI (Communiquez avec
Robar pour obtenir des produits de pression supérieure).
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GUIDE D’INSTALLATION

Effectuer une inspection visuelle de I'adaptateur a bride pour
s’assurer que le diamétre extérieur correspond a I'utilisation voulue.
S’assurer que I'accouplement est complet et qu’il ne manque ni
boulons, ni rondelles, ni écrous.

2. Nettoyer les extrémités du tuyau et s’assurer que toutes les saletés et les irrégularités de surface
ont été éliminées.

3. Glisser la bague d’extrémité sur le bout du tuyau.

4. Lubrifier les joints d’étanchéité de I'accouplement et le tuyau avec un lubrifiant potable, certifié NSF.
ROBAR recommande SLIKSTYX. Glisser le joint d’étanchéité approprié sur le tuyau. La partie
chanfreinée doit faire face a I'extrémité du tuyau.

5. Glisser la bague centrale sur le tuyau. Placer le c6té bride de la bague centrale contre la bride
adjacente. Un joint torique est fourni avec I'adaptateur a bride, éliminant le besoin d’un joint
d’étanchéité a face plate. L'espace entre tuyaux doit étre minimum.

6. Mettre les boulons en place et assembler le joint a bride. Amener le joint d’étanchéité et 'embout
en position contre la bague centrale.

7. Serrer les boulons en alternance suivant une configuration en étoile au couple de serrage indiqué
ci-dessous :

4 po - 8 po : 80 pi-lb
10 po - 12 po :100 pi-lb.

CAUTION

-

Les accouplements n’évitent pas I'arrachement du tuyau.
Un dispositif de retenue approprié doit étre utilisé lorsqu'il est requis.
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GUIDE D’INSTALLATION

-

Sortir les piéces d’insertion et les cales de la boite et vérifier que le
diamétre des pieces d’insertion correspond au diamétre intérieur du
tuyau en PEHD.

2. Comprimer avec précaution la piéce d’insertion a la main et l'introduire dans le tuyau. Glisser la
piece d’insertion jusqu’a ce que les languettes de la piéce d’insertion entrent en contact avec la
face du tuyau.

3. Evaluer le jeu pour déterminer le numéro de la cale & utiliser :
Cale n° 1 : jeu égal ou inférieur a 2 %2 po.
Cale n° 2 : jeu compris entre 2 2 po et 3 po.
Cale n° 3 : jeu égal ou supérieur a 3 po.

4. Glisser la cale appropriée en position. La piéce d’insertion glissera entre les 2 parties stratifiées de
la cale. A 'aide d’un marteau, tapoter doucement sur la cale jusqu’a ajustement serré dans la piece
d’insertion.

5. Lorsque la cale est a sa position définitive, il ne doit y avoir aucun jeu entre la piéce d’insertion et
la paroi du tuyau. S’il y a du jeu, sortir la piéce d’'insertion et la remonter en utilisant une cale plus
grande.
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